1592 Aus dem Zentralhandelsre
Maschinenfabrik Sangerhauseu A.-G.. Sangerhausen. Laut
Aufsichisratsbeschluf3 soll der auf den 15. 12. einberufenen

ordentlichen Hauptversammlung filr das Geschiftsjahr 192627
eine Dividemlenverteitung von wieder 6% in Vorschlag ge-
bracht werden. Der Geschitftsgang im laufenden Jahre wird
als gut bezeichuet. (1362)

Phinix, Maschineniabrik und KisengieBerei in Ratingen bei
Diisseldorf. Die (esellschaft, die erst seit Januar d. J. unter
diesem Namen fivmiert (frither Disseldor{-Ratinger Maschinen-
und Apparatebau A.-(i.) hat nunmehr beschlossen, laut Mel-
dung des B.B.(. sich den Namen ,Ratinger Maschinenfabrik
und Eisengiefferei A.-G zu geben. Die (Gesellschaft soll im
neuen Geschitftsjahr gut beschaftigt gewesen sein (Verlust im
abgelaufenen Geschiftsjahr 218000 RM.), und zwar soll sie
gegenwirtig itber einen Auftragsbestand von etwa 4 Mill. RM.
vertilgen (Hauptversammlung 19. Dez.).” (1369)

Juliug Pintsch Aktiengesellschaft, Berlin. Der Aufsichts-
rat dieser Gesellschaft besteht nunmehr aus folgenden lerren:
Dr. Oskar Schlitter, Direkior der Deutschen Bank, Vorsitzender,
Rerling  Carl Firstenberg, Geschiiftsinhaber der Berliner
Handels-Gesellschaft, stellvertretender Vorsitzender, Berlin;
Dr. Eduard Mosler, Geschiftsinhaber der Disconto-Gesellschaft,
Berlin: Fabrikbesitzer Heiko Schulze-Janssen, Berling Hugo
von Gahlen, Diisseldorf; Geheimer Legationsrat Dr. Golen,
Berlin: ferner TFriiulein Elly Pintsch, Rittergut Ravensruh bei
Neukloster in Mecklenburg. Als Vertreter des Betriebsrats:

Robert Kinzel, Fiirstenwulde; Albert Ziemanu, Berlin. (1376

Freiburger  Kunstseidefabrik Rhodiaseta. Dr. Frilz
Thyssen, Miilheim, ist in den Aufsichisrat der Freiburger
Kunstseidefabrilc Rhodiaseta eingetreten. (1395)

Peniger Maschinenfabrik und EisengieBerei A.-G., Sitz:
Penig i. 8. Die 0,HV. beschlof3, fiir 1926/27 auf die Stammaktien
3% und auf die Vorzugsaktien 7% Dividende zu verteilen. Der
Rest von 78102 M. wird vorgetragen. Neu in den AR. wurde
der langjihrige Direktor «der Gesellschaft Gustav Unruh ge-
wihlt. Das Unternchmen verfiigt {iber einen guten Auftrags-
bestand und hofft, im Geschiftsjahr 1927/28 voll arbeiten zu
konnen. Die Preise werden als auskémmlich bezeichnet, (1397)

Die Bamag-Meguin, Aktiengesellschaft, Berlin. hieli am
Donnerstag, den 22. Dezenber 1927, mittags 12 Uhr, zu Berlin
i Sitzungssaal der Berliner Handelsgesellschatt, Behrenstr. 32,
KEingang B, 2 Treppen. ihre ordentliche Generalversammlung ab.

(1401)

Aus dem Zentralhandelsregister.

«~Enzinger Union-Werke Aktiengesellschaft, Sitz: Mann-
heim. Abteilung Berlin. In das Handelsregister des Amits-
gerichts Berlin-Mitte ist ain 26. November 1927 eingetragen:
Fritz Hesse-Camozzi, Fabrikdirektor, Mannheim, ist zum
weiteren Vorstandsmitglied bestellt. Er ist in Gemeinschaft
mit e¢inem Vorstandsmitglied oder einem Prokuristen zur Ver-
tretung dev Gesellschaft berechtigt. (1415)

Hauscatische Appartebaugesellschaft vorm. f{. v. Bremen
& Co. mit beschrinkter Haftung, Sitz: Kiel. In das Handels-
register des Amtsgerichts Kiel ist am 25. 11. 1927 eingetragen:
Die Prokura des Dr. Sauer ist erloschen. (1420)

Hermann Meibom, Isolierungen fiir Wirme- und Kiilte-
schutz, Sitz: Hannover. In das Handelsregister des Amtsgerichts
Haunover ist am 26. 11. eingetragen: Die Prokura der Grete
Wermes ist erloschen. (1418)

Nauluft. Chemisch-technische Luftfilter- und Trocknungs-
gesellschatt mit beschrinkter Haftung, Sitz: Berlin. 1n das
Handelsregister des Amtsgerichts Berlin-Mitte ist am 26. 11.
1927 eingetragen: Das Stammkapital ist um 30000 RM. auf
50000 RM. echdht.  Laut Beschlufl vom 13. 2. 1927 ist der
Gesellsehaftsvertrag bez. des Slammkapitals und der §§ 4.

5, 8.0, 10, t1, 12 abgeiindert und véllig neu gefafit. Die
8§ 15 und 18 sind fortgefallen. (1433}
Olfeuernngswerk Fulmina G. m. b. H,, Manuheim. In das

Hanidelsregister des Amisgerichis Mannheim ist am 30. 11. 1927
eingetragen: Diplomingeniewr Rudolf Miller in Jugen-
heim a. B, is] zum weiteren Geschiiftsfithrer bestellt. Der Ge-
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vellschaftsvertrag ist durch Gesellschaftsbeschluff vom 24. 11.
1927 in § 8 gedndert. Von den Geschaftsfithrern Friedrich Pfeil
und Rudolf Miiller ist jeder befugt. die Gesellschaf selbstdndig
zu vertreten, auch wenn mehrere Geschaftsfithrer bestellt sind.

SRk

Ribag Rihren- u. Installationsbedart Aktiengesellschatt.
Nitz: Berlin. In das Handelsregister des Amtsgerichts Berlin-
Mitte ist am 26. 11. 1927 eingetragen: Gemifl dem bereits
durchgefiihirten Beschluff der Generalversammlung vom 14. Ok-
tober 1927 ist das Grundkapital um 50000 Reichsmark auf
100 000 Reichsmark erhsht. Ferner die von derselben General- *
versammlung beschlossene Satzungsiinderung. Als uicht ein-
getragen wird noch verdlfentlicht: Auf die Grundkapitals-
erhhung werden ausgegeben auf Kosten der (iesellschaft mit
Gewinnberechtigung vom 1. Januar 1928 ab 50 Inhaberaktien
iiber je 1000 Reichsmark zum Nennbetrag. Das gesamte Grund-
kapital zerfillt jetzt in Inhaberaktien 250 zu 20 und 95 2zu
1000 Reichsmark. (1416)

Siichsiseche Kieselguhr-Werke Dr. Johannes Richter, Sitz:
Dresden. In das Handelsregister des Amtsgerichts Dresden ist
am 25. 11. 1927 eingetragen: Die Firma ist erloschen. (1394)

Chigauer Aktiengesellschaft, Schiflswerit, Maschinen- und
Kesselfabrik, Zweigniederlassung Regensburg. Sitz: Dresden.
Diese Firma wurde am 30.11.1927 in das Handelsregister des
Amtsgerichts Regensburg eingetragen. Der (Gesellschaftsvertrag
ist am 29, G. 1927 abgeschlossen und am 6. 9. 1927 abgeiindert
worden. Gegenstand des Unternehmens ist die Anfertigung
und der Vertrieb von Maschinen, Kesseln und Apparaten aller
Art sowie von Dampfschiffen, Motorschiffen uud Frachtkihnen
im In- und Auslande sowie der Vertrieb aller hiermit im Zu-
sammenhang stehenden Geschifte. Die Gesellschaft ist be-
rechtigt, sich an anderen Unternehmungen, die gleiche oder
#hnliche Zwecke verfolgen, in jeder zulassigen Form zu be-
teiligen, oder solche zu erwerben. Die Gesellschaft ist auch

berechtigt, Zweigniederlassungen im In- und Auslande zu
errichten, Das Grundkapital betriigt 1300000 RM. Vorstands-
mitglieder sind: Alfred Hirsch, Fabrikdirektor in Berlin-

Dahlem, und Conrad Geerling, Fabrikdirektor in Gorlitz. Ge-
samtprokura ist erteilt an Wilhelm Langenbach, Regierungs-
baural a. D. und Betriebsdirektor in Regensburg, Dr. Gerhard
Kohler, Kaufmann in Dresden, und Ferdinand Josel Loffler,
Oberingenieur in Dresden, in der Weise, daf} jeder von ihnen
die Gesellschaft gemeinsam mit einem anderen Prokuristen
oder mit einem Vorstandsmitgliéd vertreten darf. Griinder
der Gesellschaft sind: 1. ,Waggon- und Maschinenbau Aktien-
gesellschaft Gorlitz“ in Gorlitz, 2. Kaufmann Hans Glaser in
Berlin-Halensee, 8. Kaufmann Werner Joachim Henrich in
Rerlin-Charlottenburg, 4. Kaufmann Dr. Woligang Conradt in
Berlin-Charlottenburg, 5. Kaufmann Paul Seelig in Berlin-
Grunewald, Sie haben sidmtliche Aktien iibernommen. Die
ersten MitgHeder des Aufsichtsrats sind: 1. Generaldirektor
Otto Henrich in Berlin, 2. Generaldirektor Hans Tillmanns in
Gorlitz, 3. Bankdirektor Julius Rosenberger in Berlin. (1126)

Voigt u. Haelfner Aktiengesellschatt, Sitz: Frankfurt a. M.
In das Handelsregister des Amtsgerichts Frankfurt a. M. ist am
25. 11. 1927 eingetragen: Die Generalversammlung vom 10. Ok-
tober 1927 hat beschlossen, das Grundkapital um 23500000 Reichs-
mark zu erhéhen, (1417)

Sitzungsberichte.

Werkstofftagung.
Berlin, 26. Oktober 1927,
Reihe 8.

Zukunftsauigaben fiir die werkstofferzeugende Industrie.

Ober-Ing. Max Ulrich, Stuttgart: . Besirebungen
Hebung der Sicherheit der Dompfkessel.”

Dank der Mafinahmen, welche imn Interesse der Sicherheit
der Dampfkessel getroffen worden sind, sind die mit dem
Danipfkesselbetrieb verbundenen personlichen Unfille, ver-
glichen mit anderen Gefahrenquellen, beispielsweise dem
Kraftwagenverkehr, zahlenmafliig verschwindend. Wenn auch
selbstverstandlich der Schutz von Menschenleben und Gesund-
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beit in erster Linie besteht, so ist doch auch der mogliche wirt- geringem Gewicht und niedrigem Preis. Glasseide- und
scha‘tliche Schaden zu beriicksichtigen und dieser kann unter  Aluminiumfolieisolierung werden erwdhnt. — Verlafiliche

Umstéindei bei einer Stérung im Dampfkesselbetrieb ein ganz
gewaltiger sein. Iin Hinblick auf die wachsenden Dampf-
driicke erscheint es daher dringend geboten, die Wachsamkeit
iiber die Sicherheit der Dampfkessel weiter zu erhéhen. Zu
den diesem Zwecke dienenden Stellen hat sich vor einigen
Jahren —- als eine Art Selbstschutz — die Vereinigung der
Groflkesselbesitzer gesellt. Diese ist bestrebt, einschligige
praktische und wissenschaftliche Erkenntnisse raschestens zur
praktischen Auswertung zu fithren. Ein besonderer Vorteil ist
dabei, daB ihre EnischlieBungen nicht durch das Bleigewicht
von Instanzwegen gehemmt sind. Nach einer kurzen Beleuch-
tung der Entwicklung des Dampfkesselwesens in den letzten
Jahren wird dann auf die Eigenschaften hingewiesen, welche
beim Werkstoff, bei Rohren und bei Nietverbindungen im
Hinblick auf die bei Hochdruckkesseln herrschenden Tempe-
raturen und unter Umstéinden iiber das bisher iibliche Mafl
hinaus wiinschenswert erscheinen. Eingehende Behandlung er-

fahrt der Stahlgufl unter besonderem Hinweis darauf, daf als’

Grundlage fiir die Beurteilung der Eignung die Eigenschaften
bei den Betriebstemperaturen festzustellen sind. Die letzteren
entfernen sich immer mehr von denjenigen Temperaturen, bei
welchen die Streckgrenzen im Zugversuch ohne weiteres aus-
gepragt in Erscheinung treten. Die Kenntnis der Streckgrenze
ist aber zur Beurteilung eines Werkstoffes unumginglich. Sie
ist daher durch Feinmessungen auch bei den Betriebstempe-
raturen zu ermitteln. Hierbei ist der Einflu3 der Belastungs-
dauer zu beriicksichtigen. Bei einem bestimmten Werkstoff er-
gab sich z. B. bei langer Versuchsdauer die Streckgrenze um
etwa 30% tiefer als bei gewohnlicher Versuchsdauer. Anzu-
streben sind natiirlich Werkstoffe, deren Streckgrenze bei den
Betriebstemperaturen moglichst hoch liegt. Weiterhin werden
Wiinsche beziiglich der Beschaffenheit und des Nachweises von
Schiden von Kesselrohren an Hochdruckkesseln angefiihrt.
Eingehende Behandiung wird der immer noch wichtigen Frage
der Bildung von Nietlochrissen zuteil. Unter gewissen Um-
stinden konnen auch die von den Betriebsbeanspruchungen
herrithrenden Spannungen mutmaflich die Streckgrenzen er-
reichen. Wenn weiterhin Ausfiilhrungsméngel und Betriebs-
verhiltnisse die Entstehung von Anreicherungen an laugen-
haltigen Stoffen begiinstigen, sind die Voraussetzungen fiir die
Bildung sog. ,Laugenrisse* gegeben. Gegen diese Schiden
u. a. in Betracht kommende vorbeugende Mafinahmen bilden
den Schlufi der Ausfiihrungen.

Prof. Dr. L6ffler, Charlottenburg: ,,Werkstoff fiir hohe
Dampflemperaturen, insbesondere [iir Hochdruckerzeuger.”

Mafigebend sind fiir die Beanspruchungen die Streck-
grenzen bei Temperaturen von etwa 200—550°. Alte Kessel-
bauarten erfordern Stihle ohne Alterungserscheinungen, z. B.
Kruppschen lzett-Stahl, dessen hoher Preis seine Verwendung
erschweri. Neue Kesselbauarten kommen mit gewdhnlichem
Siemens-Martin-Stahl aus. Die teuersien Bauteile sind aus
dem Vollen geschiniedete Trommeln mit gekiimpelten Bdden.
Es sind aber einfachere und billigere Bauarten mit ebenen
Deckeln moglich. Bisber wurde weiches Stahlmaterial, bis
hochstens 50 kg/qmm Festigkeit bei grofler Dehnung, vor-
geschrieben, Fiir sehr hohe Driicke iiber 100 Atm. und fiir
hohe Temperaturen iiber 450° ist solches Material ungeeignet.
Besser sind hirtere Stihle. -— Die Rohrlieferanten wollten aber
bisher Rohre aus Stahl von 60—70 kg/qmm Festigkeit ver-
antwortlich nicht liefern, obwohl eingehende Versuche seine
Eignung erwiesen haben. Wichtig ist die Schweififihigkeit.
Autogene Schweilung von Hartstahl ist verldfilich durchfiihrbar.
Stahlgufl komint fiir Maschinenteile und Armaturen in Betracht,
ist aber unzuverldssiger als geschmiedeter Stahl wegen der
Poren und Lunker. Verbesserung der Gufitechnik ist not-
wendig. Fiir Sonderzwecke werden korrosionssichere und sehr
harte Stihle, allerdings nur in kleinen Stiicken, gebraucht.
Nichtrostende Stahle wiirden bei geringerem Preis wesentlich
groflere Verwendung finden. — Bei Kohlenstaubfeuerungen
muf} das Schamottematerial fiir Feuerkammern und Feuerziige
grifite Feuerbestindigkeit aufweisen. Die neuere Entwicklung
zeigt Abkehr von gemauerten Verbrennungsriumen. — Sehr
wichtig sind Isolierstoffe fiir Behalter und Rohrleitungen. Ver-
langt wird hochste Isolierwirkung bei einfacher Anwendung,

Schmiermaterialien fiir hohe Temperaturen bei Stangen- und
Kolbenfiihrungen sind notwendig, ebenso geeignete Dichtungs-
materialien fiir Stopfbiichsenpackungen.

In der Aussprache zu den Vortrigen Ulrich und
Loffler wurde zunichst erklirt, dal die deutsche Rohren-
industrie wohl in der Lage sei, Rohre aus hochgekohltem Stahl
zu liefern. Dr. Poestmann meinte, dal wohl jeder fiir den
Fortschritt sei, allein das Tempo, das Léfiler vorschlage,
sei wohl etwas zu schnell; bei Temperaturen von 500—5500 er-
reichen wir bereits ein fiir den Werkstoff gefihrliches
Gebiet. Dr. Bopp tritt fiir die Anwendung des
Schweiflens, besonders des elastischen Schweifiens, statt des
Nietens ein. Ulrich erwidert, dafl auch er das Schweiflen,
aber nur das gute Schweiflen befiirwortete, aber hieran fehle
es eben noch. Prof. L6ffler fiihrt im Schluiwort aus, daf3
im Hochdruckdampf die Zukunft der Energiewirtschaft liege,
darum miisse man hier den Mut zu Neuem haben. Hier kann
es nicht heiflen, immer nur langsam voran.

Dir. Dr. Voigl, Cottbus: ,Malerial
maschinen.*

Die Braunkohlenindustrie braucht ein Material von hoher
Verschleififestigkeit. Der Bruch von Bolzen ist hier besonders
betriebsgefihrlich. Man muBl dieselben z. Z. eben rechizeitig
auswechseln; manchmal halten sie 10 bis 14 Tage, oft nur
2 Tage. Der Wunsch nach einem geeigneten Material ist daher
hier besonders begreiflich. Aber auch im 10—12%igen Mn-
Stahl ist die Materialfrage noch nicht geldst.

wWerksloffwiinsche des

fir  Abraum-

Dr. Weinzierl, Kaisersroda:
Kalibergbgues.*

Die Kaliindustrie ist gezwungen, zu Verkaufspreisen zu
liefern, die nur wenig iiber den Friedenspreisen liegen, sie
mufl den Wettbewerb der Franzosen aushalten; sie hat sich
also ganz besonders rationalisieren miissen und deshalb ein
grofles Interesse an gutem1 Material. Dieses Material ist der
Einwirkung von Kristallen ausgesetzt und der Ubergang von
Holz zu Eisen, von Eisen zu Eisenbeton und schliefllich wieder
zu Holz 148t erkennen, wie wichtig hier ein geeigneter Werk-
stoff wiire, der jedoch bislang nicht zur Verfiigung steht.
Beim Abbau an den Lagerstitten ist man auf Eisen angewiesen,
ein anderer Werkstoff, moglichst aus der Gruppe der Leicht-
metalle, wire sehr erwiinscht. Auch die Férderkérbe weisen
viel zu hohe tote Last auf. Fiir die Bohrschneiden fehlt ein
geniigend widerstandsfidhiger Stahl. Im Behalterbau fehlt es
vollig an geeignetem Material, ebenso fiir Rithrwerke und
Trapsporischnecken. Endlich fehlen haufig den Konstruk-
teuren der Apparatebauanstalten und den Werksleitungen der
Betriebe die notwendigen Unterlagen iiber das Verhalten der
Metalle, ihrer Legierungen und der Baumaterialien gegeniiber
chemischen und elektrolytischen Einfliissen, sowie die Kenntnis
derjenigen Schutzstoffe, die von den Werkstoffen diese Ein-
wirkung fernhalten.

Dr.-Ing. Reuter, Essen: ,Malerial fir Dampflurbinen-
schaufeln.” i

Die Wiinsche der Elektrizitatsindustrie gehen nach einem
geeigneten Material fiir die Dampfturbinenschaufeln und fiir
Kondensatorrohre.

Ober-Ing. Quack, Bitterfeld: ,Malerial fir Dampf-
turbinengehduse.”
Unter den Schéden, die — jahrelang unerforsclit — den

Betrieb von Dampfturbinen gestért haben, steht das Wachsen
der Gufiteile unter dem Einfluf der Dampftemperatur an
erster Stelle. Um den Ursachen dieses Wachsens nachzugehen,
hat die Turbinenkommission des Mitteldeutschen Bezirksver-
bandes der Vereinigung der Elektrizitdtswerke eine grofie Zahl
solcher Guf3schiden gesammelt und studiert. Anfangs wurde
eine ungeeignete chemische Zusammensetzung des Gufleisens
fiir die Hauptursache gehalten. Da aber Gufiteile gleicher
quantitativer chemischer Zusammensetzung verschiedenes Ver-
halten in den Turbinengehiiusen zeigten, wurde nach weiteren
Ursachen geforscht. Geh.-Rat Wiist, Diisseldorf, der diese
Untersuchungen im Auftrage der Vereinigung der Elektrizi-
tdtswerke mit Unterstiitzung der Turbinenfabriken durch-
fithrte, kam zu dem wichtigen Ergebnis, da neben dem Ein-
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fluf§ der chemischen Zusammenselzung der Schmelze die Ver-
teilung und Ausbildung des Graphits in Gulistiicken von erheb-
lichem Linflufj aal das Wachsen des GuBeisens sei. Fein-
korniges Gafleisen crleidet bei betriebsmiiligen Temperaturen
veringeres  Wachsen.  Die  lTurbinenfabriken gehen diesen
Schwierigkeiten in vielen l'dllen dadureh aus dem Weyge, in-
dem sie fir die heiferen Taile der Turbinen teueren Stahlguf
verwenden,  tin genfigend wachstumbestdndiges Gufleisen 1st
aber dringend nolig.

Ober-Ing. Opitlez, Jena: .Werksloffe fir Kondensator-
rohret

Die Verbraucher von Kondensatorrohren — es kommen
hier in erster Linie die Llektrizititswerke in Frage — be-

kommen auch heute noch nicht den Werkstolf fiir ihre Konden-
satorrohre, der innen einen lingeren stérunesireien Betrieb ge-
withrleistet.  Zundchst mul3 dieser den Anforderungen des
Konstrukteurs entsprechen, der ja an gewisse Vorschriften ge-
bunden ist, dann aber moglichst vollkommen den vielseitigen
Anforderungen des Betriebos. Den verschicdeten Kiihlwasser-
verhdltnissen und den entsprechenden Reinigungsmethoden
solien Kondensatorrohre jabrelang standhalten. Sie sollen aber
auch weitest gehend vor Korrosionen geleit sein. In engstem
Zusamuenbiang damit steht der Aufbau der Messinglegierung
selbst nad ihr kristaliinisches  Gefiige, dessen Struktur sich
ganz verschieden wirksam verhdlt. s wire ein Werkstoif zu
terdern, der den tiechanisehen, chemischen und elektrischen
Angriffen mehr als bisher standhilt, ohne Beschneidung seiner
Wiirmelcitfihgked una ohoe wesentliche Verteuerung.

Werkstofftagung.
Reihe 9.
Anforderungen des Bergbaues an die Werkstoffe. .

Dr-ing. . Jansen. lleessen bei Hamm: ,Anforderungen
an Prefituftwerkzenge und ihre Behandlung.”

Infolge des grofien Anteils der PreBlluftkosten an den
Selbstkosten je Tonne getorierter Kohle und des hohen Bedarfs
an Prefluftmaschinen spielen die Prelufiwerkzeuge fiir den
Bergbau wie auwch fiir die Stahlerzeuger und Maschinenbau-
anstalter eine bedeutende Rolle.  Da die maschinelle Kohlen-
gewinnung und -téorderung sehr jung ist — rund 20 Jahre —,
sind noch viele 'ragen zu losen.  Gerade aul diesem Gebiel
nuti eine engere Fiihlungnahme zwischen den Erfabhrungen der
Eudverbraucher und den Versuchen der Erzeuger bestehen. Es
muf; zundichst vollkommene Klarheit dariiber herrsclien,
welches die  wichtigsten  Beanspruchungen sind, denen die
PreBluftwerkzeug: ausgesetzt sind. In den letzten Jahren sind
die Anforderungen. die an die Maschinen gestellt werden,
immer mehr gestcicert worden. Um [lochleistungsmaschinen zu
bauen und trotzdem die Werkzeuge nicht zu hoch an Gewicht
und Pre:ss werden zu lassen, wire darnach zu streben, die Giite
des Materials moglichst zu verbessern und bei der Ausnutzung
des<elben bis an die dulerste Grenze zu gehen. Nur so konnte
mart folgenden Antorderungen des Bergbaus gerecht werden:
mbglichst niedriger Preis und PreBluftverbrauch bei hochster
Leistunp. mogplichst geringes Gewicht, da it den engen Riu-
men und den dureh sie becingten 'Transportschwierigkeiten so-
wie den schwachen menschlichen Kriften gerechnet werden
mub.  lafolge der dullersten Beanspruchung des Werkstoffes
stellen =ich Fehler und Briiche heraus, die durch Stoflempfind-
lichkeit. dureh Dau-rbeanspruchung, durech Verschleifs usw. be-
dingt sind.  Zur Vermeidung dieser vorkommenden Fehler sind
folgende Mainahmen zu treffen: richtige konstruktive Aus-
fithrung, Wahl des bestgeeigneten Werkstoffes, Vermeidung
gewisser Fehler bei der maschinellen Bearbeitung usw., ins-
besondere der Warmbehandluug. Die wichtigsten Fehler, die
infolge unsachgemiifler Behandlung in  Bergwerken, Stein-
briichen usw. cine vorzeilige Abnutzung der Prefluftwerk-
zeuge verursachen, kdnnen vermieden werden durch richtige
Jeniessung und Abstufung Jer Bohrer, richtige Behandlung der
Lohrschneiden und Pickeisen, richtige Hammerfiithrung, Ver-
meidung von Prellschliigen, richtiges Anstauchen der Bohrer-
bunde u-w. 8o sehr der Verbraucher unsachgeinifie Behand-
lung des Werkzeuges vermeiden wird, der Erzeuger mufi mit
der rohen Behandlung i Bergwerksbetrieb rechnen. Die
meisten Prefiluftwerkzeuge sollen ein besserer Ersatz sein der
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alten, unbedingl zuverldssigen Handwerkzeuge wie Schligel
und Eisen, Bohrer usw. Neben grofiter Wirtschaftlichkeit ist
daher unbedingte Zuverlassigkeit selbst bei rohestem Be-
handeln anzustrebeu, die neben der Konstrukticn vorwiegend
eine Irage des Werkstoffs und Grundbedingung liir die Brauch-
barkeit des Werkzeuges ist.

Dr.-lng. R. Hohage, Ternitz: ,Kohlen- und Slen-
bearbeitungs-Werkzseugsiihle und ihre Behandlung. — Dr. mont.
. Sommer, Diisseldor{-Oberkassel: ,,Werkstoffe fiir die Auj-
bereitung und Brikellierung.”

Dipl-Ing. H. Herbst, Bochum: ,d4nspriiche an Férderseile
und ihre Priifung.”

Die besonderc Stellung, welche die Forderseile innerhalb
der zum Heben von Lasten bestimmten Drahtseile einnehmen.
ist gekennzeichnet durch:

1. grofe Absolutwerte der Belastung;

2. groBe senkrecht herabhingende Lingen;
3. hohe dynamische Beanspruchungen;

4. Schwierigkeit des Rostschutzes.

Die hochste statische Belastung ist in Deutschland etwa
35 t, von denen 15 t aul das Eigengewicht entfallen. Die er
forderlichen hohen Bruchbelastungen der Seile zwingen zur
Verwendung von Drihten mit hohen Zugtestigkeilen, [liir
welche in Preuffen 180 kg/qmm als Hdchslwert zugelassen ist.
Trotzdem sind noch Querschnitte von iiber 1500 gnun not-
wendig. Da bei uns grofiere Drabtdurchmesser als 3 mm nicht
gebriuchlich sind und auch diese nur selten angewandt werden,
=0 ergeben sich Schwierigkeilen, die notwendige groie Anzahl
von Drihten einwandirei zu verseilen. Das hohe Eigengewichi
versursacht wesentliche Unterschiede zwischen den Belastungen
der Querschnitte in den verschiedenen Teufen. Bei Betrieb mit
Unterseil kommt noch dauernder Wechsel der Belastungen
wihrend eines Forderzuges hinzu. Von grofier Bedeutung sind
dann die dynamischen Beanspruchungen, die besonders in den
Seileinbénden und nahe iiber ihnen haufig schon nach wenigen
Monaten zu gefihrlichen Sehwiichungen fithren. Die Vertikal-
beschleunigungen der Forderkorbe infolge von Seilschwin-
gungen wurden bei Dampfantrieb der I"drdermaschinen und
hohen Fordergeschwindigkeiten bis 7 mjqsek gemessen. Bei
elektrischem Antrieb sind sie geringer. Bei Koepeseilen ist die
Rostgelahr besonders zu beachten, da ihr wegen der Moglich-
leit des Rulschens dureh Schmieren unur unvollkommen be- -
gegnet werden kann. Eine kriftige IFeuerverzinkung kann in
vielen Iillen «ie Lebensdauer stark verlingern. Wo un-
befriedigende Ergebnisse erzielt wurden, lag das meistens an
einer zu diinnen Zinkschicht. Die Priffung der Seile erstreclt
sich auf die mechanische Priiffung der Driilite des neuen Seiles
und auf ecine sehr sorgfiltige Betriebsiiberwachung. IFiir alle
Drihte sind Zug- und Biegeproben vorgeschirieben. Die Be-
dingungen fiir erstere zielen aut gleichmiflige Zugfestigkeiten,
die nur zwischen denn Grenzen * 10% schwanken diirfen. Fiir
letztere <ind Mindestbiegezahlen vorgeschrieben, die fiir Zug-
[estigkeiten unterhalb 160 kg/qmm hoher liegen als fiir die
lisheren Zugfestigkeiten, ebeuso sind sie fiic blanke Drihte
héher als fiir verzinkte. Die Verwindepriifung wird von den
Behorden nur empfohlen, nicht gefordert. Dicse mechanischen
Priifungen scheinen aber noch keine volle Sichierheit hinsicht-
lich der Beschaffenheit des Werkstoffes zu geben. Deshalb
werden noch Werksbescheinigungen beziiglich der verwendeten
Werkstoffe verlangt, auch derjenigen tiir die Fasereinlagen und
deren Trinkung. Da die Betriebsverhiltnisse sehr verschieden
sind, so wird auf eine sorgfiltige dauernde Uberwachung
grofiter Wert gelegt. Es wird zwischen tiglichem, wochent-
lichem und sechswoéchentlichem Nachsehen unterschieden, wo-
bei mit der Frist die (enauigkeit steigt. Bei Tromnielseilen
miissen dabei innerhalb von Zeitrdumen, die neuerdings von
Fall zu Fall festgesetzt werden, die Einbandstiicke abgetrennt
und die Einbdnde erneuert werden.

Dr. phil If. J. van Royen, Horde: ,Herslellung und
Verarbeitung von Stahldraht.

Die Anforderungen, die an Werkstoffe fiir die Herstellung
von Seildraht gestellt werden, sind sehr hoch. Schon der
Stahlblock muf§ in bezug auf Dichte und Seigerung hohen An-
forderungen geniligen. Es handelt sich bei dem Werkstoff
nicht npur um hohen Reinheitsgrad, sondern auch in erster
Linie win weitgehende Gleichmafigkeit hinsichtlich der chemi-
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schen Zusammensetzung des Stahles, Erfiillt der Werkstoff
diese Vorschriften nicht, so entstehen zunichst Stérungen bei
dem nachiolgenden Ziehen und Patentieren. Seile, hergesiellt
wus Einzeldrdahten, die aut Biege- und Reckbeanspruchung ver-
schieden ansprechen, sind weniger dauerhaft. Da unterschied-
liche chemische Zusammensetzung auch verschiedene Patentier-
lemperaturen bedingt, wird bei ungleicher Zusammensetzung
ein ungleichmiBiges Hértegefiige entstehen. Awuch fiir einen
hohen Widerstand gegen Dauerbeanspruchung ist ein grofler
Reinheitsgrad des Stahles wesentlich. Der Draht muff die
bleibende Verformung der Verseilung und auflerdem die an-
dauernde Beanspruchung durch die Verbiegungen wihrend
des Betriebes aushalten, ohne in seinen Iestigkeitseigen-
schaften nachzulassen. Die Kontrolle des Ausgangswerkstoifes
auf dem Stuhlwerk isl deshalb aufierordentlich gewissenhait.
Bei der Verarbeitung des Stahies darf keine Entkohlung statt-
finden. Bei der Drahtverarbeitung spielt die richtige Zemen-
tierung und Patentierung eine grose Rkolle. Man versteht hier-
unter die Erhitzung des Drahtes in Ringen im Muffelofen und
nachheriges Abschrecken im Bleibad (Zementieren) bzw. die
Lrhitzung des emzelien Drahtes in einem Laufofen und Ab-
schrecken in Blei von bestinnnter Temperatur (Patentieren).
Die Festigkeitssteigerungen durch wiederholtes Ziehen und
Pateutieren sind betrichtlich. So hat ein Ausgangsstahl mit
0,85% C und 9 kg/qmm Festigkeii im fertigen Draht eine
Festigkeit von 190 kg/gmm. Dehnung, Biegungen und Tor-
sionen dndern sich dementsprechend. Die gilinstigsten Eigen-
schaften worden durch ein homogenes sorbitisches Gefiige
erzielt.

Deutsche Gesellschaft fiir technisehe Physik.
Gemeinsame Sitzung mit der Deutschen Beéleuchtungs-
technischen Gesellschaft.

Berlin, 4. November 1927.
Vorsitzender: Prof. Dr. Gehlhoff, Berlin.

Dr. L. Bloch, Berlin: ,Neue Insirumente zur Messung
der Durchiussuny und der Riicicsirahlung farbloser und farbiger
Kérper.©

Wir konnen in der Photometrie drei Hauptgebiete unter-
scheiden, die Messung des Lichtstroms, die Messung der Be-
leuchtungsstarke und die Messung der Durchlassung und
tiickstrahlung. lmer, wenn sich das Interesse einer bestimm-
ten Messung zugewendet hat, hat es die Technik verstanden,
die hierzu geeigneten Apparate zu schaffen. Als man von der
Messung der Lichtstirke zu der des Lichtstrons iiberging, ent-
stand die Ulbrichsche Kugel. Bei der Messung der Be-
leuchtungsstirke wurden die schweren, nicht transportablen
Photometer durch die kleinen handlichen Instrumente ersetzt.
Bei der Messung der Durchlassung und Rilckstrahlung, dem
Verhalten der Korper, wenn ein Lichtstrom auf sie trifft, hat
man sich lange behelfsmifliger Instrumente bedient. Erst seit
zehn Jahren hat man geeignete MeBapparate ausgebildet, die
speziell fiir die Messung dieser Eigenschaften der Korper
dienen konnen. Vortr. erwihnt das Stufenphotometer von
Pulfrich. Ein Spezialgebiet der Messung der Durchlassung
und Riickstrahlung ist die Messung der Farben, und hier ver-
weist Vortr. aut die Arbeiten von Ostwald. Vortr. selbst hat
sich seit Jahren mit der Farbenmessung beschiftigt, und im
Verfolg dicser Arbeiten entstand das Dreifarbenmefiverfahren
zur Messung von Licht- und Kérperfarben. Auf seine Ver-
anlassung wurde von Schmidt und Haensch ein Farb-
messer ausgearbeitet, der sick im Gebrauch wohl bewihrt hat,
aber den Wunsch nach Erweiterung seines Anwendungsgebietes
auftreten lief}. Es wurde deshalb e¢in neues Mefigerit aus-
gearbeitet, das gleichfalls von der gleichen Firma unter be-
sonderer Mitwirkung von Dr. Bechstein ausgefithrt wurde.
An Hand eines Lichtbildes beschreibt Vortr. diesen Apparat.
Mit ihm kénnen die verschiedensten Messungen durchgefiihrt
werden; Vortr. hat deshalb dafiir den Namen Unimeter vor-
geschlagen. Der Apparat ist wm die Achse in viele Lagen kipp-
bar, das Okular ist mit vier Offnungen versehen, die eine ist
frei, in die anderen werden die drei Farbmefigldser eingesetzt.
Aufler mit Winkel- ist der Apparat auch mit Tangentenquadrat-
teilung versehen, welche den Vorteil bietet, da8 die Messung
in kleinen Bereichen ebenso empfindlich ist wie in gréferen.
Mit dem Apparat sind die verschiedensten Messungen durch-

fithrbar: Messungen von Durchlidssigkeit und Farbe von klaren
und triiben Glédsern, von Fliissigkeiten, der Durchsichtigkeit von
Papier oder Stoff. Fiir die letztgenannten Messungen ist wohl
in Amerika vomn Bureau of Standards ein besonderer Apparat
ausgebildet worden, doch 14§t sich die Messung ohne weiteres
und ohne Hilfsapparat mit dem Unimeter durchfiihren. Re-
flexionsvermégen, Farbe und Durchsichtigkeit von Papier und
Stoffen konnen geniessen werden, auch Tapeten oder Decken
eines Zimmers, auch die Hautfarbe., Letztere Messung ist bei
Bestrahlungsversuchen wichtig. Mit der ferner moglichen
Leuchtdichtmessung sind wir schon auf das Gebiet der Messung
der Lichtstdrke gekominen: Das Unimeter kann auch als Photo-
meter zur Ermittlung der Beleuchtungsstirke benutzt werden.
Vortr. hofft, dafl das neue MeBlgerat durch seine vielseitige
Verwendung eine Bereicherung der Photometer darstellt. Er
bespricht dann ein zweites Mefigerit, das in gewissem Grade
im Gegensatz zum Unimeter steht. Die Beleuchtungstechnische
Gesellschaft hat vor einiger Zeit gemeinsam mit der
Deutschen Glastechnischen Gesellschaft eine Kommission fiir
Beleuchtungsglas ins Leben gerufen, die sich damit befafit, vom
Standpunkt der Glastechnik aus die Beleuchtungsgliser zu
messen. Die bisherigen Verfahren waren, da komplizierte
Mefiverfahren, fiir die Glashiitten nicht geeignet.  Auf Ver-
anlassung des Vortr. ist deshalb von Schmidt wund
Haensch ein Beleuchtungsglaspriifer ausgearbeitet worden.
Das Prinzip bei diesen Messungen war, das Glas im Kontroll-
apparat so zu prilfen, wie es auch sonst verwendet wird. Es
werden zwei Gldser gegen die Lichtquelle gehalten und ver-
glichen. Bei dem Apparat wird eine kleine Nitradrahtlampe
zur Beleuchtung des zu untersuchenden Glases verwendet, das
auf dem Tisch des Priifapparats liegt; der Strahl geht in eine
Beobachtungsoffnung. In gleicher Weise wird der Lichtstrahl
vom Vergleichsglas in die Beobachtungséifnung gebracht. Die
Helligkeit des Leuchtdrahts ist ein Mafl der gerichteten Durch-
lassung des Glases. Urspriinglich war beabsichtigt, mit einem
Satz von Normalglisern zu arbeiten, aber die stets iiberein-
stimmende Herstellung der Normalgliser ist unméglich. Auf Vor-
schlagvon Gehlhoff werden daher Vergleichsglaskeile ver-
wendet, und zwar ist von der Glashiitte Weifiwasser der Osram-
gesellschaft ein Triibglaskeil und Mattglaskeil ausgearbeitet
worden. Der Triibglaskeil besteht aus einer Spiegelglasplatte
mit darauf gekitteter Opalglasplatte, der verschieden ab-
gefrifit ist, man bekommt bei dem 40 cm Iangen Keil
eine Abstufung der verschiedenen Durchlassung. Das
Mattglas besteht aus attgedtztem Spiegelglas. Beim Matt-
glaskeil tritt fast nur zerstreute Durchlassung, beim Triibglas-
keil gerichtete Durchlassung ein. Die Physikalisch-technische
Reichsanstalt hat die Messung dieser Keile iibernommen, um
Normalkeile festzulegen. Vortr. zeigt die erste Versuchsaus-
filhrung des Apparats. Der Vergleichsglaskeil wird so ver-
schoben, bis das Farbenbild bei der gerichteten Strahlung und
der zerstreuten Durchlassung gleich hell wird. Die Messungen
mit diesen Keilen stimmen gut mit den Messungen in der
Ulbrichschen Kugel iiberein. In den Glashiitten wird es
meist nicht notwendig sein, die Durchlassung genau fesizu-
stellen; es wird geniigen, die Keile in bestimmte Bereiche ein-
zuteilen. Matt- und Triibgliser sind ja in verschiedene
Klassen eingeteilt, und die Keile werden nach diesen Gruppen
eingeteilt werden. Zum Schlul verweist Vortr. noch aut einen
Apparat von Pirani und Schénborn, der fir die
Messung der Beleuchtungsgliser die Bestimmung der ge-
richteten und zerstreuten Durchlassung und des Reflexionsver-
mogens geslattet.

Biicher.

(Zu beziehen durch Verlag Chemie, G. m. b. H, Berlin W 10,
Corneliusstr, 3.)

Die Schwelung von Braun- und Steinkohle, Zugleich zweite
Auflage von ,,Braunkohlenschweldfen. Von Adolf Thau,
Dr.-Ing. e. h., Mitglied der Akademie des Bauwesens, Betriebs-
direktor der Schwelereien der A. Riebeck schen Montan-
werke A.-G., Halle (Saale). Mit 441 Abbildungen. Halle a. S.
1927. Wilhelm Knapp.

Uber Schweldfen ist in der letzten Zeit verwirrend viel
geschrieben worden. Insbesondere die ausldndische Fachpresse





