
3Iasc~hincnf:tbrik Sangerhanscu A . 4 . .  Haiigerhauseii. Laut 
.~ufsirhtsr:itsbest~Iiltil.i sol1 tler :inf den 15. 12. einberufenen 
orden t l  ii4itvi l i i i u l ~ t  versnrn~n 1 ung liir tlas (ieschlftsjahr 1926127 
t'iiic. ')ivitlc.ritlr~nvci.tc.ilulip von \vimler CiX j i i  Vorschlag ge- 
l)r;it+it \vertlt>tt. 1)i.i. (ii*si.hiift.;g,r;ilig ~III I:iufer~tlen .I:thrs win1 

l'hiinis, Masthiuenfebrik i intl  ICiseugiellerei in Hatingcn bei 
I)ii*seldorf. I)ie (;esellwhaft, tlie erst seit Januar (I. J. unter 
i I ic:seni Namc.ii firmiert ( f  riilici. 1)iisselclorf-Katinger Maschinen- 
untl ,4lipara1ebau A,-(:.) tiat iiunmehr beschlosseii, laut Mel- 
tluiig (It's 13. 13. ('.. sich cleii Namen ..Ratinger I\lnst.liiiierifabrik 
uiiii Ei.;engirlSt:rri A,-<;;.'' zu grbeii. Die (iesellschaft soll ini 
iieuen (;c:sc413ftsj:iIii. gut t,ewhlftigt gewesen scin (Verlust ini  
iibge1;iuTciicii (;tt,~t.li~iftsjnhi. '1lS 000 RY.), untl  zwar soll sic 
gtyenu iirtig iibei. c ~ i n r ~ r i  .4uftr;igshest;intl von c l w ; ~  4 Mill. R41. 

Julius I'intdch ,4ktiengesrll~thaft, Berlin. Der Aufsichts- 
i ' i it  Jie-er (;esellsi.haft bttsteht nunmehr aus folgeiitlen IIerreii: 
I) r. Osl; a r  :'t*hlitt el'. I) ire kt or tier 1) eut schen Jhnk, Vorsitzender, 
Hcrliii; C ~ r l  FOrstenbri,g. Gesch5ftsinhaber dcr Berliner 
I hiidel s-CieseII scki ft, sf e Ilvcrt i't'tcnt ley I'orsitzender, Berlin ; 
111.. EtIuarcl Tvloslt.r, Gewhiiftsinhaher tlcr I)iscoiito-Ciesellschaft, 
l k r l i n :  I:abrikht>zitzcr Heiko St.hulze-,Jaiisseii, Berlin; Hugo 

eltloi,F; (;chtiiiier Legationsrnt I)r. Golen, 
ulein 1Ny Pintsch, Iiittergut Ravensruh bci 

N t ! ~ l i l ~ ~ < t e r  i n  \ltc.lilrnhurg. ills Vertreter des Hetriebsrats: 
Robert Kinzel, Fiiratcn\\.iiltle; Albert %ieinann, I3erlin. (13i(d 

Freiburgcr Kunst~ciclefabrik Hhocliaseta. Dr. Fritz 
'lliyesc~n, Miilheinl, i 4  in den Aufsichlsrat der Freiburger 

Pvniger Miiwhinenfabrik uncl EisengieBerei A.-G., Sitz: 
l'enig i. S. Die o.liV. besi:hloD, fur 3926/27 auf die Stammaktieu 
.?!% uiid auf tlie Vorzugsaktien 75% 1)ividonde zu verteilen. Der 
Rest yon 7s 102 11. wiril vorgetragen. Neu in den AR. wurde 
i ler  1;lngjlhrige 1)irelrtoi. tler Gesellschiift Gustnv Unruh ge- 
wiihlt. Das l'nternehiiieii verfiigt iibtr ciiien guten Auftrags- 
bestard uiitl hiifft. ini Ciesrhlftsjahr 19"7/28 voll arbeiten zu 
kijnnen. Die I ' iv ix+ \\ ertlen nls ;iusltbmnilic~li bezeichnet. (1397) 

Die Banlag-Jlegiiin. Akticilgesell~rllaIft. Berlin. hiell X I I I  

I)onntbrstag, tlen 22.  Dezcniber 1'3'27, mittags 12 Uhr, zu 13erlin 
irn Sitzungssaal tler I<erliner II~ititlelsgesellsrhaft, Behreiistr. 33: 
I<ingaiig 13. 2 Tre1)pen. ihw ordentliche Gt:tieralversanin~lung ab. 

: i la gut bezeic4inc.t. l.l:ui2) 

vtvfiigt.ii ( 1  Jaupt v ~ ~ i ~ r a n i i i i l  ung 19. Ikz.) ." (!:HI) 

l\'unstseitlefnbrik Ithotlinset:i eingctreteii. (1395) 

(1401) 
- ~- 

I Aus dem Zentralhandelsregister. I 
,.Euzingar I:iiiou-Werlie ;~ktien@.espllschaft'i. Sitz: Mann- 

heim. Abteilung Berliii. I n  tlas Handelsregister des Amts- 
perielits Ikrliii-hlittc~ ist am 26. November 1927 eingetragen : 
Fritz llesse-Cnniozzi, Fnbriktiirektor, Mannheim, ist ziim 
\veiteren \'orstaiitlsinitglietl bestellt. Er is1 in Cieineinsc.haft 
init einmn Vor~1;iiidsmit~1ird oder eincm Prokuristen zur Ver- 

Itauscatisrhe Ap~)artcblriigesellseh.aft ~ o r n i .  1,. Y. Bremen 
S-. CAI. init bewhriinkter Haftung, Sitz: liiel. I n  das Randels- 
i.egisler ties Aintsgerit*hts Kiel ist ani 25. 11. 192i  eingetragen: 
Die I'rokura t l w  111.. Snuw ist erlostahen. (1.420) 

Hern~ar~n Meibonr, lsoliernngen fiir WLrnie- nnd Kulte- 
ichotz, Sitz: Hannovrr. I n  das Handelsrtbgister des Amtsgerichts 
Ilnniiover ist :in1 26. 11. eingetragen: Die Pro1;ura der Grete 

Sauluft. (:heiiiiscli-tccl~iii~tlic! Lnftlilter- iind Trockniings- 
gewllwhnft niit bwehriinkter Haftung, Sitz: Berlin. I n  das 
Jlnn~lclsregistctr des Aintagcrichts Berlin-Mitte ist am 26. 11. 
10'27 ~~iiigeti~agt~ii : D;is Stamnilta~~itnl ist un i  30 000 RM. auf 
.i0 000 R1I. cLc.hijht. 1,;iut Besi*hluli vom 13. 2. 1927 ist der 
(;rsc.lIst~h;if!sv~i.ti.:ig bez. rles Stanimknpitnls und tler 8s 1. 
.j, 8. 9, 10. I I .  12 ;ibgt4ntler.t u n t l  vollig ncu gefaBt. Die 

In  das 
I~anllelsregister tles Anitsgerivhts Mannheim ist am 30. 11. 192i  
cingctragcn : 1~ii'loiiiiiiaenic.ur lludolf Miiller i n  Jugen- 
Iieini n. I:. is1 zuin \vt.iteiwi Gesrhiiftsfiihrer beatellt. Der Ge-  

tretuiig t1t.i. Gnsi~llschaft berechtigt. (1415) 

bi'erines ist ed(iScheri. (14lXl 

## 1.; urill 18 ziiitl foi~lgef:illeii. (1.133) 

Olfeuerunp.werli Fnlniina G .  in. b. H., Mannheim. 

sellschaftsvertrag ist clurch (.iesellschaftsbesclilull voiii 24. l l .  
1927 in  a 8 gelntlert. Vori den Geschaftsfiihrern Friedrich. Pfeil 
und Rudolf Miillcr isl jetler befupt. tlie Gesellst~liaf selbstiindig 
ZII vertreten, auvh W P I I I I  nieli rerc (;c,si.h8ftsliilirrr bwtelll sintl. 

1 1 1 3 )  

Ribag Hiihrwi- 11. liistallatioiisbedarf Aktiengesellschaft. 
Sitz: Berlin. In (Ins 1I:inclelsregister des Amtsgerichts I3erlin- 
Mitte ist an1 26. 11. 10'27 eingetragen: Genial3 dem bereits 
tlurchgefuhrten BesrhluU tler Generalversaninilutig voni 14. Ok- 
tober 1927 ist das Grrindltapital um 50 000 Reichsmark auf 
100 000 Reichsmarlr erhoht. Ferner die von derselben Genera-  ' 
versammlung beschlossene Satzungsliidcruiig. Als nicht ein- 
getrag.cn wird noch veroffeiitlicht : Auf die Grundkal)itnls- 
erhiihung werden ausgegeben auf Kosleii tler Gesellschaft mil 
(.~cwiiiiiberechtigung voin 1. Januar 1928 nb 50 Inhaberaktien 
iiber je 1000 Rejchsmarlc zum Nennbetrag. Diis gesamte Grund- 
Itapital zerfallt jetzt in lnhnberaktien 1.30 xu 10 und $15 zu 

Siiehsisehe Kieselguhr-Werke 1)r. Johannes Richter, Sitz: 
Dresden. 111 &is Handelsregister des Amtsgerichts Dresden ist 
am 25. 11. 1927 eingetragen: Die Firilia ist erloschen. (1394) 

t'bigauer Aktiengesellschaft, Sehiffswerlt. Maschinen- iind 
Kesselfabrik, Zweigniederlassirng Regenshnrg. Sitz: Dresden. 
Iliese Firnia wurtle ani 30. 11. 1927 in (Ins Ilantlelsregister des 
Anitsgcrichts Regensburg eingetrngeii. 1)er (iesellschaftsvertrag 
ist am 29. 6. 1927 abgeschlossen unti am 6. 9. 1927 abgeandert 
worden. Gegenstand tles IJriternehniens ist die Anfertigung 
und cler Vertrieb von Maschinen, Kesseln untl Apparaten aller 
Art sowie von Dampfschiffen. Motorsrhiffeii uiid Frachtkiihnen 
im In-  uncl Aualantle sowie, tier Vertrieb aller hiermit ini Zu- 
saninienhang stehentlen Gesrhlfte. Die (iesellschaft ist be- 
rechtigt, sirh an andei.en TJiiternehmungen, die gleiche oder 
iihnliche Zwecke verfolgeii, in jedcr zulassigen Forin zu be- 
teiligen, oder solche zu erwerben. Die Qesellschaft ist auch 
berechtigt, %\scigriiederlnssriii~eii ini 111-  i i n d  .4uslande zu 
errichten. Das Gruntlkapital betriigt 1 300 000 HM. Vorstands- 
niitglieder sind : Alfred Ilirsch, Fabrikdirektor in I3erlin- 
I)ahleiii, uiitl Conrad Geerling, Fabvikdirek tor in Gorlitz. qe--  
snmtprokura ist erteilt an Wilhelni Langenbach, Regierungs- 
biiurat a. I). untl Betriebstlirektor in liegensburg, 1)r. Gerhard 
Kiihier, Kaufmann in Dresden, und Ferdinand Josef Loffler, 
Oberingenieur i n  Dresden, in  der \Veisc, tlaD jeder von ihnen 
die Cie~ell~cll:~ft gemeinsam mit einein antleren Prokuristen 
otler mit eineni Vorstandamitgli&i vertreten darf. Griintlei, 
tlcr Gesellschaft siiid : 1. ,,Waggon- untl Mnschineribau Akticn- 
gesellschaft Gorlitz" in Giirlitz. 2. I<aufmann Hans Glaser iii 

13erlin-lInlensee, 3. Kaufmann Werner Joachim Henrich iii 
I!erlin-Charlotteobur~. 4. Kaufmann Di.. Wolfgang Conradt in 
I~erliii-Charlotteiiburg. 5 .  Kaufmanii Paul Seelig in 13erlin- 
Grunewaltl. Sie' haben s lmtlkhe Aktien iibernommen. Die 
ersten Milgliedcr des Aufsichtsrih sind : 1. Generaldirelrtoi~ 
Otto I[enrich in  Berlin, 2. (ieneridtlirektor Hans 'rillnianns iii 
(iorlitz, 3. Banlidirektor Julius I~osemberger in Berlin. ( 1  126) 

Voigt 11. Haeffner Aktiengesellsehaft, Sitz: Frankfurt a. M. 
In clas Hnntlelsregister des Amtsgerichts Frankfurt n. M. ist am 
25. 11. 1927 eingetragen : Die QeneralversaninilunR vom 10. Ok- 
tober 1927 hat beschlossen, das Gruntlkapital um 2600000 Iieichs- 

1000 Reichsmark. (1416) 

mark zu erhohen. (1417) 

Sitzungsberichte. I 
Werksfoff tagung. 

Berlin, 26. Oktober 1927. 
K e i h e  8. 

Ziikiiiiitaaiifgabcii fiir die werliatoflerzriigeiide Industrir. 
Ober-Ing. Max U 1 r i I! h , Stuttgart: ..Bes/rsbungen Z I ~ J '  

1Id)r ing  der Sicherheit dor Dnmpjkessrl." 
Dank der Maflnahnien. welche irn Interesse der Sicherheit 

cier Danipflcessel getroffen worden sind, sind die init dem 
Dampfkesselbetrieb verbundenen persiinlichen Unfalle, ver- 
glichen mit anderen Gefahrenqwllen, beispielsweise den) 
l(raft\vageiiverkehr, zahleniiilBig verst,liwiiitleiid. Wenn aurli 
wlbstverstandlich der Schutz von Menschenleben und Gesund- 

164 



Sitzungsberichte 1593 40. Jahrgmg 1927 
Abt.: Die Chemische Fabrikl . 

._______ 

heit in  erster Linie besteht, so ist doch auch der mogliche wirt- 
schd'tliche Schaden zu berucksichtigen und dieser kann unter 
Umstandeh bei einer Storung im Dampfkesselbetrieb ein ganz 
gewaltiger sein. Im Hinblick auf die wachsenden Dampf- 
drucke erscheint es daher dringend geboten, die Wachsamkeit 
uber die Sicherheit der Dampfkessel weiter zu erhohen. Zu 
den diesem Zwecke dienenden Stellen hat sich vor einigen 
Jahren -- als eine Art Selbstschutz - die Vereinigung der 
Groijkesselbesitzer gesellt. Diese ist bestrebt, einschlagige 
praktische und wissenschaftliche Erkenntnisse raschestens zur 
praktischen Auswertung zu fuhren. Ein besonderer Vorteil ist 
dabei, daB ihre Enlschlieijungen nicht durch das Bleigewicht 
von Instanzwegen gehemmt sind. Nach einer kurzen Beleuch- 
lung der Entwicklung des Dampfkesselwesens in  den letzten 
Jahren wird dann auf die Eigenschaften hingewiesen, welche 
beim Wchrkstoff, bei Rohren und bei Nietverbindungen im 
Hinblick auf die bei Hochdruckkesseln herrschenden Tenipe- 
raturen und unter Umatanden iiber das bisher ubliche Maij 
hinaus wunschenswert erscheinen. Eingehende Behandlung er- 
fahrt der Stahlguij unter besonderem Hinweis darauf, daij als' 
Grundlage fur die Ueurteilung der Eignung die Eigenschaften 
bei den Hetriebsteniperaturen festzustellen sind. Die letzteren 
entfernen sich immer mehr von denjenigen Temperaturen, bei 
welchen die Streckgrenzen im Zugversuch ohne weiteres aus- 
gepragt in Erscheinung t re tm.  Die Kenntnis der Streckgrenze 
ist aber zur Reurteilung eines Werkstoffes unumganglich. Sie 
ist daher durch Feinmessungen auch bei den Betriebstempe- 
raturen zu ermitteln. Hierbei ist der Einfiuf3 der Belastungs- 
dauer zu beriicksichtigen. Bei einem bestimmten Werkstoff er- 
gab sich z. B. bei langer Versuchsdauer die Streckgrenze um 
etwa 30:: tiefer als bei gewohnlicher Versuchsdauer. Anzu- 
streben sind naturlich Werkstoffe, deren Streckgrenze bei den 
Betriebstt:nipt.raturen mogliohst hoch liegt. Weiterhin werden 
Wunsche beziiglich der Beschaffenheit und des Nachweises von 
Schaden von Kesselrohren a n  Hochdruckkesseln angefuhrt. 
Eingehende Rehandlung wird der immer noch wichtigen Frage 
der Bildung von Nietlochrissen zuteil. Unter gewissen Um- 
standen konnen auch die von den Betriebsbeanspruchungen 
herriihretiden Spannungen mutmaBlich die Streckgrenzen er- 
reichen. Wenn weiterhin Ausfuhrungsmangel und Betriebs- 
verhaltnisse die Entstehung von Anreicherungen a n  laugen- 
haltigen Stoffen begiinstigen, sind die Voraussetzungen fur die 
Bildung sog. ,,Laugenrisse" gegeben. Gegen diese Schaden 
u. a. in Betracht komniende vorbeugende Maonahmen bilden 
den SchluD der Ausfuhrungen. 

Prof. Dr. L o f f 1 e r , Charlottenburg: ,,Werkstoff fur hohp 
Dampftemperaturen, insbesondere fur Hochdruckerzeuger." 

MaBgebend sirid fur die Beanspruchungen die Streck- 
grenzeu bei 'Temperatwen von etwa 200-5500. Alte Kessel- 
bauarten erfordern Stahle ohne Alterungserscheinungen, z. B. 
Kruppschen 1 zett-Stahl, dessen hoher Preis seine Verwendung 
erschwert. Neue Iiesselbauarten kommen mit gewohnlichem 
Siemens-Martin-Stahl aus. Die teuersten Bauteile sind aus 
dem Vollen geschiniedete Tromnieln mit gekumpelten Boden. 
Es sind aber einfachere und billigere Bauarten mit ebenen 
Deckeln moglich. Bisher wurde weiches Stahlmaterial, bis 
hoclistens 50 kg/qmm Festigkeit bei groi3er Dehnung, vor- 
geschrieben. Fur  sehr hohe Drucke uber 100 Atm. und fur 
hohe Temperaturen uber 4500 ist solches Material ungeeignet. 
Besser sind hartere Stahle. - Die Rohrlieferanten wollten aber 
bisher Rohre aus Stahl von 60-70 kg/qmm Festigkeit ver- 
antwortlich nicht liefern, obwohl eingehende Versuche seine 
Eignung erwiesen haben. Wichtig ist die Schweiijfahigkeit. 
A utogene SchweiBung von Hartstahl ist verliiBlich durchfiihrbar. 
Stahlguij kommt fur  Maschinenteile und Armaturen in  Betracht, 
ist aber unzuverlassiger als geschmiedeter Stahl wegen der 
Poren und Lunker. Verbesserung der GuBtechnik ist not- 
wendig. Fur  Sonderzwecke werden korrosionssichere und sehr 
harte Stiihle, allerdings nur in kleinen Stiicken, gebraucht. 
Niclitrostende Stahle wurden bei geringerem Preis wesentlich 
grollere Verwendung finden. - Bei Kohlenstaubfeuerungen 
mul) das Schamott ematerial fur Feuerkammern und Feuerziige 
groijte Feuerbestlndigkeit aufweisen. Die neuere Entwicklung 
zeigt Abkehr von gemauerten Verbrennungsraumen. - Sehr 
wichtig sind Isolierstoffe fur Behalter und Rohrleitungen. Ver- 
langt wird hochste Isolierwirkung bei einfacher Anwendung, 

geringem Gewicht und niedrigem Preis. Glasseide- und 
Alumidiumfolieisolierung werden erwahnt. - VerlaBliche 
Schmiermaterialien fur hohe Temperaturen bsi Stangen- und 
Kolbenfuhrungen sind notwendig, ebenso geeignete Dichtungs- 
materialien fur Stopfbiichsenpackungen. 

I n  der Aussprache zu den Vortragen U l r i c h  und 
L 6 f f 1 e r wurde zunachst erklart, daB die deutsche Rohren- 
industrie wohl in der Lage sei, Rohre aus hochgekohltem Stahl 
zu liefern. Dr. P o e s t m a n n meinte, daB wohl jeder fur  den 
Fortschritt sei, allein das Tempo, das I; o f f 1 e r vorschlage, 
sei wohl etwas zu schnell; bei Temperaturen vcin 500-550° er- 
reichen wir bereits ein fur den Werkstoff gefahrliches 
Gebiet. Dr. B o p p  tritt fur die Anwendung des 
Schweifiens, besonders des elastischen Schweiijens, statt des 
Nietens ein. U l r i c  h erwidert, daB auch er  das Schweiijen, 
aber nur das gute Schweiijen befurwortete, aber hieran fehle 
es eben noch. Prof. L o f f  l e r  fuhrt im Schluijwort aus, daij 
im Hochdruckdampf die Zukunft der Energiewirtschaft liege, 
darum m u s e  man hier den Mut zu Neuem haben. Hier kann 
es nicht heiaen, ininier nur langsam voran. 

Dir. Dr. V o i g l ,  Cottbus: ,,Material fiir Abraum- 
maschinen." 

Die Braunkohlenindustrie braucht ein Material von hoher 
Verschleiijfestigkeit. Der Bruch von Bolzen is1 hier besonders 
betriebsgefahrlich. Man mu13 dieselben z. Z. eben rechtzeitig 
auswechseln; manchmal halten sie 10 bis 14 Tage, oft nur 
2 Tage. Der Wunsch nach einem geeigneten Material ist daher 
hier besonders begreiflich. Aber auch in] 10--12%igen Mn- 
Stahl ist die Materialfrage noch nicht gdost. 

Dr. W e i n z i e r 1 ,  Kaisersroda: ,,Werkstoffwunsehe des  
Kal-ibergbaues." 

Die Kaliindustrie ist gezwungen, zu Verltaufspreisen zu 
llefern, die nur wenig uber den Friedenspreisen liegen, sie 
muB den Wettbewerb der Franzosen aushalten; sie hat sich 
also ganz besonders rationalisieren muasen und deshalb ein 
groijes Interesse an guteni Material. Dieses Material ist der 
Einwirkung von Kristallen ausgesetzt und der Ubergang von 
Holz zu Eisen, von Eisen zu Eisenbeton und sclilieijlich wieder 
zu Holz 1aBt erkennen, wie wichtig hier ein geeigneter Werk- 
stoff ware, der jedoch bislang nicht zur Verfugung steht. 
Beim Abbau an den Lagerstatten ist man auf Eisen angewiesen, 
ein anderer Werkstoff, moglichst aus der Gruppe der Leicht- 
metalle, ware sehr erwunscht. Auch die Forderkorbe weisen 
vie1 zu hohe tote Last auf. Fur  die Bohrschneiden fehlt ein 
genugend widerstandsfahiger Stahl. Im Behalterbau fehlt es 
vollig an geeignetem Material, ebemo fur Kihrwerke und 
Transportschnecken. Endlich fehlen haufig den Konstruk- 
teuren der Apparatebauanstalten und den Werksleitungen der 
Betriebe die notwendigen Unterlagen uber das Verhalten der 
Metalle, ihrer Legierungen und der Baumateridien gegenuber 
chemischen und elektrolytischen Einflussen, sowie die Kenntnis 
derjenigen Schutzstoffe, die von den Werkstoffen diese Ein- 
wirkung fernhalten. 

Dr.-Ing. R e u t e r , Essen: ,,Material fiir Dampflurbinen- 
sehau feln." 

Die Wiinsche der Elektrizitatsindustrie geheii nach einem 
geeigneten Material fur  die Danipfturbinenschaufeln und fur  
Kondensatorrohre. 

Ober-Ing. Q u a c k , Bitterfeld: ,,Material fiir Dampf- 
turbinengehause." 

Unter den Schaden, die - jahrelang unerforsclit - den 
Betrieb von Dampfturbinen gestort haben, steht das Wachsen 
der GuBteile unter dem EinfluB der Dampftemperatur an 
erster Stelle. Uni den Ursachen dieses Wachsens nachzugehen, 
hat die Turbinenkommission des Mitteldeutschen Bezirksver- 
bandes der Vereinigung der Elektrizitatswerke eine groBe Zahl 
solcher Gudschaden gesammelt und studiert. Anfangs wurde 
eine ungeeignete chemische Zusammensetzung des GuBeisens 
f u r  die Hauptursache gehalten. Da aber Guijteile gleicher 
quantitativer chemischer Zusammensetzung verschiedenes Ver- 
halten in den Turbinengehausen zeigten, wurde nach weiteren 
Ursachen geforscht. Geh.-Rat W ii s t , Dusseldorf, der diese 
Untersuchungen im Auftrage der Vereinigung der Elektrizi- 
tatswerke mit Unterstutzung der Turbinenfabriken durch- 
fiihrte, kam zu dem wichtigen Ergebnis, daD neben dem Ein- 
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iilteii, uttbedingt zuverlassigeri Haritlwci.ltzeugc wie Scliliigel 
u i ~ d  Eisen, Sohrcr usw. Neben griiljter Wirtschaftliclikeit ist 
tlaher utibodingte Zuverliissigkeit selbst bvi roliesteni BP- 
liandeln anzustreben, die neben der Koiistru1itit:n vorwicgend 
e i w  Frage des N'erkstoifs und Gruntlbedinyutig fiir die Brauch- 
barlieit des Werkzeuges ist. 

l)r.-ltig. R. H o h  a g e ,  Ternitz: , , K o h / c t h ~  uncl Sleiri-  
beurbei lungs-  W e r k r e u g s f ~ i l i l e  und ihre  Behandlung.  - Dr. niont. 
1;. S o ni in e r , D~seldori-0bcrkassel :  , ,Werks /o f fc  f i i r  dic  -4nf- 
bore i /ung  u n d  Brikel l ierung." 

Dip1.-lng. 11. H e r b s t , Hodiuni: . .dnsyriichc~ u n  E'iirdersrilc 
rind ihre  Priifung." 

Die besontlerc Stellung, welche die Fijrdcraeile innerhalb 
dcr zuni tlebeii von Imten bestininiten I ) r a h t 4 l e  einnehnic~n. 
i5t gckrnnzeirhnet durch: 

1. groJJe Absolutwerte d w  Belastung; 
2. groRe setilcrecht herabhiingentle Liingeii ; 
3. hohc dynnniische Ikanspruchungcii : 
4. Schwierigkeit des ltostschutzes. 

1)ie hiichste slatische Belastung ist i i i  I)eutschlaii~l et\vu 
35 t, von deiit!ii 15 t auf das Eigcngewiclit entfnllen. Dit, t!r 
I'orderlichcii hoheri Uruchbelastungen tlcr Seile zwinyen z u r  
Verwrndung voii Driihten tiiit Iiohen Zuglestigkeiten, f i i r  
wclche in 1'reuWen 180 kg/qnini ala Iiiictistwert zuyelassen ist. 
l'rotzdein sind iioch Quersclinitte von iibcr 1500 qniin not- 
wendig. 1)a bri uns griiljere Dralitdurchnlesser ills 3 i n i n  nicht 
gc.briiuchlich sind iind auch diese nur selteti angewandt werden, 
so eryeben sich Scliwieripkciten, die notwcndige groWe Anzohl 
voii Uriihten einwaiidfrei zu verseileu. I)as hohe Eigetigewicht 
versursacht wesentliehe IJnterschiede zwischen den Belastungen 
tler Querschnitte in den vt:rscliiedenen Teufen. Uci Uetrieb niit 
Unterseil Itoninit noch dauernder Wechsel der Belastunyell 
wiihrend eiiies Fiirderzuges hinzu. Voii groaer lkdeutung sind 
t l a i i n  die dynaniiscbeii I ~ e a t ~ s ~ ~ r u c l i u ~ ~ g e ~ i ,  (lie bcsonders in deli 
S:eileinbiiritlcn und nahe iiber ilinen liiiufig ?;(:lion nacli wenigcii 
.Llonaten zu gefiilirlichen Schwiichungeii fiihrcn. 1)ie Vertikal- 
beschleunigungen (lor 1:Brderkijrbe infolge von Seilschwin- 
gitngen wurden bei Daiiipfantrieb der l~~iird~?riiiascliinen untl 
holien Fiirdergeschwindigkeiteii bis 7 ni/qseeli gemesscn. I3ei 
t~lektrischcni Antrieb sind sic geringer. I%ei Koepeseilen ist die 
l{ostgefahr besondcrs zu beachten, d:i ihr wegen der Miiglicli- 
lreit des 1iutschi:ns durcli Schiiiieren iiur uiivollkoniinen bc- 
gegnet werden Iiaiin. Eitie ltriiftige Feuerverzinltung katiii i u  
vielen Fallen die Lebensdaucr stark vc~rliingern. Wo un- 
bcfriudigeiide Ergt.bnissr erzielt wurdt.ri, lag d~1.i incistens aii 
(biller zu cliinrien Zinkschirht. Die I'riifuiig t1c.r Seile erstrcclct 
sich auf die niechanische Prufung der 1)riilite d r s  neuon Seiles 
und auf cine sehr sorgfiiltigt, Uetrirbsuberw;it,liung. Fur allo 
Driihte sind Zug- und l%iegeproben vorgesc1irit:ben. Die Be- 
tlinguiigen fiir erstcre zieleii auf gleichiiiii8ige Zugfestiglieiten. 
tlic tiur zwisclieri deli Gretizeii ? lo?;; sch\vanken tliirfeii. Fiir 
letatere sirid .\liiitlestbiegezahleii vorgeschrieben, die fur Zug- 
lestil,rlieiten untwhalb 100 Jigiqnilii hiiher liegcii als fur die 
liiiheren Zugfestigkeiten, ebttiiso sind sic f u r  blanke Driihtc' 
1i6her als fiir vcrzinkto. Die Vcrwindepriifuiig wird von t l r i i  
I3eh6rden nur eiiipiohleii. iiicht gef'ordert. Dime iiiechanisclieii 
I'riifuiigen scheinen aber nocli lteine volle Sichcrlicit hinsicht- 
lich der I3rschaffenheit des Werlistoffes zu geben. Deshalb 
werden noch Werksbesclieiniguiigeii bezuglich der  verwcndeten 
Werkstoffe verlanpt, aucli derjenigeu fur die Fasereinlagen uiid 
deren 'I'riinkung. I)a die I~etriebsverhiiltnisse sehr versehieden 
sind, so wird auf rinc: sorgfiiltige dauerndtt iiberwacliuiiy 
griiBter Wert gelegt. H s  wird zwiscbcn tiiglicliem, wiichent- 
liclieni uud sechswiichentlicli~iii Bachselien unterschieden, wo- 
bei mit der Frist die Genauigkcit steigt. 1h.i l'rornnielseileii 
iiiussen dabei inwrhalb von Zeitriiunien, die neuerdings voii 
Fall zu Fall festgcsetzt werden, die Ei~~b:ttitl~tiiclie abgetreiint 
t i n t i  tlie Eiribantle ertieucrt werdcn. 

Dr. phi1 I[. J .  v a II R o y  e 11 ,  Hiirde: Jferslel l icng und 
l 'crarbei lung oon Siahldraht." 

Die  Anforderungen, die an Werkstoffe fiir die Herstellung 
von Seildrahl gestellt wcrden, sind sehr hoch. Schon der 
Qtahlblock mu6 in bezug auf Dichte und Seigcrung hohen An- 
I'orderungen geniigen. Es handelt sich bei deni Werkstoff 
nicht nur um hohen Reinheitsgrad, sondern auch in erster 
Linic um weitgehende GlcichmlBigkeit hinsichtlich der chemi- 



40. Jahrgana 1927 Bucher - Sitzungsberichte 1595 _ _  ____ - Abt.: Die Chenirehe22EkkJ ______ 
_ _ _ _ _ . _ _ _ _ _ _ ~  

schen Zusanimensetzung des Stahles. Erfullt der Werkstofl 
cliese Vorschriften nicht, so entstehen zunachst Storungen bei 
den1 nachfolgenden Ziehen unh Patentieren. Seile, hergestellt 
iius Einzeldrahteri, die auf Biege- und Reckbeanspruchung ver- 
:,chieden ansprechen, sind weniger dauerhaft. Da unterschied- 
Itche cheniische Zusanimensetzung auch verschiedene Patentier- 
teniperatureii bedingt, wird bei ungleicher Zusaminensetzung 
(bin umgleichniafiige;; Hirtegefuge entstehen. Auch fur eineri 
liolien Widerstand gegeu Uauerbeanspruehung ist ein grofier 
Keinheitsgratl dcs Statdes wesentlich. Der Ilraht inuij die 
bleibeude Vwfomiung der Vei?jeilung und auWerdeni die an- 
tiauerride Beanspruchung durch die Verbiegungen wlhrentl 
ties Betriebos aushalttn, ohm in seinen Festigkeitseiyen- 

en. Die Kontrolle des Ausgangswerkstolfes 
auf deni St:ihlwerk id  deshalb aufierordentlich gewissenhaft. 
Uei der Verarberturig ties Stahles darf keine Jintkohlung statt- 
linden. Bei der  Drahtverarbeitung spielt die richtige Zenien- 
herung und I'atentier ung eine groi5e ltolle. M m  versteht hier- 
uiiter die Elhitziiiiy t1e-j Drahtcs in Kingen irri Muffelofen urid 
iiachheriges Abschrerlien ini lileibad (Zerneniieren) bzw. die 
Erhitzung des einzeliien Drahtes in  einem Laufofen und Ab- 
>clireckeu iii Ulei  VOII bestiniiiiter l'eniperatur (Patentieren). 
Die 1:estiglieitssteiyerung.en durch wiederholtes Ziehen und 
i'ateiitjeren sind betrlichtlich. So hat ein Ausgaligsstahl mit 
0,8SO/, C uiid 90 kg/qiniii Pestigkeit im fertigen Draht eine 
Festigkeit yon 190 lig/ynini. Dehnung, Biegungen und Tor- 
sionen andern sich ttt,Iiientspri?chend. Die giinstigsten Eigen- 
hchaften wi rrdeii tlurch ein homogenes sorbitisches Gefuge 
crzielt. 

Deutsche Gesellschaft fur teehnische Physik. 
Gemeinsanie  Si tzung mit der Deutschen Bdleuehtungs- 

technischen Gesellschaft. 
Berlin, 4. November 1927. 

Vorsitzender : Prof. Dr. G e h 1 h o f f , Berlin. 
Ur. L. 8 1 o c t i ,  P'erlin: ,.Neue I n s t r u m e n t s  zur  Messung 

d e r  Durelilu.jsuny untd der  Kiielcstruhlung farbloser  und farbiger 
iiorper." 

Wir kijniieri iu dt:r Photornetrie drei Hauptgebiete unter- 
scheiden, die Nlessung des Lichtstrouls, die 1Mesjung der Be- 
leuchtungsstarkr und die Messung der Durchlassung und 
I:iickstrahlung. Imnier, wenn 3ich das lnteresse einer bestirnni- 
ten Messung zugewondet hat, hat es die Technik verstanden! , 
die hierzu yeeigneteu hpparate zu schalfen. Als man von der 
Messung dvr Lichtstiirke zu dt:r des Lichtstroins uberging, ent- 
htand die U1 b r i c  hsche Kugel. Bei der Messung der Be- 
leuchtungssl8rke wurtlen die schweren, nicht transportablen 
L'hotonieter durrh die kleinen handlichen Instrurnente ersetzt. 
Uei der Messung de r Durchlassung und Ruckstrahlung, den1 
Verhalten tler Korper, weiin ein Lichtstrom auf sie trifft, hat 
inan sich lmge  behelisnii8iger Instrurnente bedient. Erst seit 
zehn .Jahren hat man geeignt:te Mefiapparatc. ausgebildet, die 
speziell fur dicb Mejsung dieser Eigenschaf'ten der Kiirper 
dieneu korinen. Voi,tr. erwahnt das Stufenphotometer V O I ~  
P u 1 f r i c 11. Ein Spixialgebiet der Messung der Durchlassung 
und Ruckstrahlung ist die Messung der Farben, und hier ver- 
weist Vortr. aul die Arbeiten von 0 s t w a 1 d. Vortr. selbst hat 
sich seit Jahreii init der Farbenmessung beschaftigt, und im 
Verfolg diirser Arbexiten entstand das Dreifarbenrriei3verfahren 
zur Messuiiy von Licht- und Korperfarben. Auf seine Ver- 
mlassung wurtlr: voii S c h in i d t urid H a e n s c h ein Farb- 
niesser ausgearbeitet, der sic0 im Gebrauch wohl bewahrt hat, 
aber den Wuiisi:h nacli Erweiterung seines Anwendungsgebietes 
auftreten IieiJ. Es wurde deshalb ein neues Mebgerat aus- 
gearbeitet, d:is gleichfalls von der gleichen Firma unter be- 
sonderer Rlitwirlrung von Dr. B e c 11 s t e i n iiusgefuhrt wurde. 
An Hand eines Lichibildes besehreibt Vortr. diesen Apparat. 
Mit ihm konnen die verschiedensten Messungen durchgefuhrt 
werden; I 'ortr. hat deshalb dafiir den Namen Unimeter vor- 
geschlagen. DtJr Apparat ist um die Achse in  viele Lagen kipp- 
bar, das Okular ist init vier dffnungen versehen, die eine ist 
frei, in die and eren werden die drei Farbmefiglaser eingesetzt. 
Aufier mit Winkel- ist. der Apparat auch mit Tangentenquadrat- 
teilung versehen, welche den Vorteil bietet, dal3 die Messnng 
in kleinen Berriclien ebenso empfindlich ist wie in  groijeren. 
Mit deiii .Zpparat hind die verschiedensten Messungen durch- 

fuhrbar : Messungen von Durchlassigkeit und Farbe von klaren 
und triiben Glasern, von E'lussigkeiten, der Durchsichtigkeit von 
Papier oder Stoff. Fur die letztgenannten Messungen ist wohl 
in  Amerika vom Bureau of Standards ein besonderer Apparat 
ausgebildet worden, doch laiJt sich die Messung ohne weiteres 
und ohne Hilfsapparat mit deni Unimeter durchfuhren. Re- 
flexionsvermogen, Farbe und Durchsichtigkeit von Papier und 
Stoffen konnen gemessen werden, auch Tapeten oder Decken 
eines Zirpmers, auch die Hautfarbe. Letztere Messung ist bei 
Bestrahlungsversuchen wichtig. lMit der ferner miiglichen 
Leuchtdichtmessung sind wir schon auf das Gebiet der Messung 
der Liehtstarke gekornmen: Das Unirneter kanri auch als Photo- 
meter zur Ermittluiig der Beleuchtungsstiirke benutzt werden. 
Vortr. hofft, daD das neue Mefigerat durch seine vielseitige 
Verwendung eine Bereicherung der Photoirieter darstellt. Er 
bespricht dann ein zweites MeWgerat, das in gewisseni Grade 
im Gegensatz zum Unimeter steht. Die Ueleuchtuiigstechnische 
Gesellschaft hat vor einiger Zeit genieinsam mit der 
Deutschen Glastehnischen Gesellschaft eine Koriimission fur 
Beleuchtungsglas ins Leben gerufen, die sich damit befafit, vorii 
Standpunkt der Glasteclinilr aus die Beleuchtungsgliser ZLI 
messen. Die bisherigen Verfahren waren, da koniplizierte 
Mefiverfahren, fur die Glashutten nicht geeignei. , Auf Ver- 
anlassung des Vortr. ist deshalb von S c h 111 i d t und 
H a e n s c h ein Beleuchtungsglaspriifer ausgearbeitet worden. 
Das Prinzip bei diesen Messungen war, das Glas im Kontroll- 
apparat so zu prufen, wie es auch sonst verwendet wird. Es 
werden zwei Crlaser gegen die Lichtyuelle gehalten und ver- 
glichen. Bei dem Apparat wird eine kleine Nitradrahtlarnpe 
zur Beleuchtung dea zu untersuchenden Glases verwendet, das 
auf dem Tisch des Prufapparats liegt; der Strahl geht in  eine 
Beobachtungsoffnung. I n  gleicher Weise wird der Lichtstrahl 
vom Vergleichsglas in die Beobachtungsoffnung gebracht. Die 
Helligkeit des Leuchtdrahts ist ein Mafi der gerichteten Durch- 
lassung des Glases. Ursprunglich war beabsichtigt, rnit einem 
Satz von Normalglasern zu arbeiten, aber die stets uberein- 
stimmende Herstellung der Kormalglaser ist unnioglich. Auf Vor- 
schlag von G e h 1 h o f f werden daher Vergleichsglaskeile ver- 
wendet, und zwar ist von der Glashiitte Weifiwasser der Osraiii- 
gesellschaft ein Trubglaskeil und Mattglaskeil ausgearbeitet 
worden. Der Trubglaskeil besteht aus einer Spiegelglasplatte 
mit darauf gekitteter Opalglasplatte, der verschieden ab- 
gefraijt ist, man bekommt bei dem 40 cm langen Keil 
eine Abstufung der verschiedenen Durchlassung. Das 
Mattglas besteht aus mattgeatztem Spiegelglas. Beini Matt- 
glaskeil tritt fast nur zerstreute Durchlassung, beim Trubglas- 
keil gerichtete Durchlassung ein. Die Physikalisch-technische 
Keichsanstalt hat die Messung dieser Keile ubernommen, uni 
Normalkeik festzuleyen. Vortr. zeigt die erste Versuchsaus- 
fuhrung des Apparats. Der Vergleichsglaskeil wird so ver- 
schoben, bis das Farbenbild bei der gerichteten Strahlung uiid 
der zerstreuten Durchlassung gleich hell wird. L)ie Messungen 
rnit diesen Keilen stimmen gut mit den Messungen in  der 
U 1 b r i c h schen Kugel iiberein. In den Glashutten wird es 
ineist nicht notwendig sein, die Durchlassung genau festzu- 
slellen; es wird genugen, die Keile in  bestimmte Bereiche ein- 
zuteilen. Matt- und Trubglaser sind ja in verschiedene 
Klassen eingeteilt, und die Keile werden nach di.esen Gruppen 
eingeteilt werden. Zum Schlufi verweist Vortr. noch auf einen 
Apparat von P i r a n i  uiid S c h o n b o r n ,  der fur die 
Messung der Beleuchtungsglaser die Bestimniung der ge- 
richteten und zerstreuten Durchlassung und des Reflexionsver- 
inogens gestattet. 

1 -  Biicher. 1 
~~~ ~~ ~ ~ 

(Zu beriehen dureh Verlag Chemie, G .  m. b. H., Berlin W 10, 
Corneliusstr. 3.) 

Die Sehwelung yon Braun- und Steinkohle. Zugleich zweite 
Auflage von ,,Braunkohlenschwelofen". Von Adolf T h a u , 
Dr.-Ing. e. h., Mitglied der Akademie des IJauwesens, Betriebs- 
direktor der Schwelereien der A. R i e b e c k schen Montan- 
werke A.-G., Halle (Saale). Mit 441 Abbildungen. Halle a. S. 
1927. Wilhelm Knapp. 

Uber Schwelofen ist in  der letzten Zeit verwirrend vie1 
geschrieben worden. Insbesondere die auslandische Fachpresse 




